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Cenni storici

La porcallana & slata prodotia per la prima volta dai cinesi durante la dinastia Tang
che durd dal 618 al 807 .

In oecidents le prima lestimonianze dell'esisienza della porcellana arrivano tramita
ali seritli di Marco Polo, nel X1l secaolo. Tultavia imasa un prodotio mistenoso per
ghi europei fino al primi del 1700, quando in Germania nella citta di Meissan, il
giovane alchimista Johann Friedrick Bdttger riuscl a riprodurre la poreellana, Da
quel momenta il suo sviluppo fu inarrestablle | dovuio in parte anche all'aumenta
del consumo del té. Venne definita oro banco e divenne un prodotto di allissimo
lusso.  Sorsero cosl in tutla Europa varle scuole di porceflana cha sono aftive
ancora oggl. In Francia si sviluppd la produzione nel cemd di Chantilly, Limoges,
Sévras | in Inghilterra nacquero  famose socila  come la Worcester e la
Wedgwood, in Danimarca ta Royal Copehagen e la Bing & Grondahl |, in ltalia a
Mapali con la scuola di Capodimonte e a Firenze con la Ginori |

Mel 1862 la Partiers (ora Paben) & siata una delle prime societa in Europa ad
impartare la porcellana dalla Cina, dal Giappone e dalla Corea, riadattata al gusto
& alle forme italiane diventando un punto di riferimento in cccidente per guanto
riguarda gl oggetti omamentali in porcellana. Tra gli  innumerevoli prodotti di
successo commercializzati in 50 annd di attivith e presentl In utte le case taliane
chi non ricorda le classiche figurine in blancoforo o | vasi in blu cobalto ?

Con I marchio Navel, oggi la Paben vuole proseguine la sua radizions, con una
finissima porcallana smallata, dal design ncercato a dalla forme accattivanti,

Lo stampo

Dal'originale viene creato o stampo (di solito in gesso) che servird per la produzi-
one In sarie. Mallo stampo viene colala la pasta liquida (detta Barboitina). La
mataria grezza dalla porcallana é costituita da un impasto di caaling @ altri minesali.
Mei secoli sona stali aggunti anche altre sostanze , par esempio la bone china
vade lMaggiunta di ossa animali,

Assemblaggio e lucidatura

Dopo 'estrazione dallo stampo, la percellana viene levigata per togliere le impsar-
fezioni, Le porcellana pid pregiate non sono mai costitite da un pezzo unico, ma da
una serie di pezzi che vengono prodottl & assemblati a mano.

La cottura

La produziona viana pol massa in fomo a lemperature inloro ai 1200 gradi. La
porcellana non smaltata e colta una sola volta prende il nome di biscuit..

La cottura

Decoraziona

Smaltatura

Le varie fasi della lavorazione della porcellana Navel

Dietro una statuina di pechi centimetr si cela |l lavoro di numeroesi artigiani, ognuno
specializzato in una particolare operazione.

L idea

La prima fasa & guella dellidea di cosa si vool produrra. Un sattore quelio dal
design dowve nal Haliani da sempre & in tuth | setion, dalla moda alle auto, primeg-
giamg per innovazione e gusto. Lidea viene alla luce attraverso @l disegno, che
deve trasmettere lintuizione dell Keatore,

L eriginale
Il primo pezzo & fondamentale. Cuesto viene scolpito interamente a mano dagli
artigiani pil esparti,

Lo stampo

Aszemblaggeo & lucidatura

Dacorazione a mano
Una ulteriore lasa dove la manualita degli artigiani & essenziala. Pazienza e praci-
siong sono le qualita imprescindibill per evitare difatti ed arrori.

La smaitatura
L'oggetto viene immerso in una miscela per renderlo lucide e splendante

MNuowva cotlura
una nuova collura serve per fissare | cobor

Ispeziona & controllo gualita

Ogni pazzo prima di essere inscatolato viene attentamente ispezicnalo da perso-
nale specializzato e solo sa & consono agli standards qualitativi della MNavel pub
raggiungere il suo scopo: quallo di regalare un'emozione alla persona che lo
riceve
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Rappresentanti di zona:

Piemonte, Valle D’Aosta
Ferraresi Riccardo - Cell. +39 335243516
mail: ferraresi.riccardo @ alice.it

Lombardia
Pagani Franco - Cell. +3903356750738
mail: francopagani @alice.it

Veneto, Friuli-Venezia Giulia, Trentino Alto Adige
Paccagnella Massimo - Cell. +39 3466287668
mail: paccagnella.massimo @ gmail.com

Liguria
contattare I'azienda

Emilia Romagna, Rep. San Marino
Gualandi Claudio - Cell. +39 336556511
mail: gualandi.c@gmail.com

Marche, Umbria, Abruzzo, Molise
Mai Gianfranco - Cell. +39 3358195300
mail: maigianfranco @ gmail.com

Lazio
Rossini Roberto - Cell. +39 3393829708
mail: roberto71.ros @tiscalinet.it

Campania
Pasotti Giuseppe - Cell. +39 335277418

Calabria. Basilicata
Garreffa Carlo - Cell. +39 3203788699
mail: garreffacarlo@gmail.com - garreffacarlo @tiscali.it

Sicilia
Calandra Alberto - Cell. +39 3358011961
mail: albertocalandra3 @ gmail.com

Sardegna
Frongia Antonio - Cell. +39 3356268429
mail: antonio.frongia @ email.it

Toscana
Lavagnini Luca - Cell. +39 335360863
mail: luca.lavagnini @tin.it

Puglia
Altomare Antonio - Cell. +39 3336868492
mail: altomare63 @ gmail.com



Navel'@ un marchio registrato Paben
www.navelporcellana.com info@navelporcellana.com
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Via Roma, 44 - 00053 Civitavecchia (Rm) Tel. 0766/24720 Fax 0766/32686 www.paben.com info@paben.com



